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La pr^sente invention se rappoxte de faQon 
generale anz elements de fixation tels que vis a 
bois et tire-fond. 

n est connu de prevoir 8ur les vis a bois 
et tire-fond exi^ants differents types de file- 
tages, mais deux types sont principalement 
utilis^ls, 

Unn de ces types est constitu^ par un filet en 
forme de lame mince entourant en h6lice un 
noyan et se tezminant par une pointe de vxiUe. 
Ce filetage est utilise snr les vis a bois en general* 
ainsi cpie sur les tire-fond denonmies conminne- 
ment «' tire-fond a visser du fait que leur 
fixation exige leur entramement en rotation a 
Faide d*une cle, d*un toumevis ou d*un outil 
approprie. Un tel filetage est represente sur la 
figure 1 du dessin annexe, sur la quelle on a desi- 
gne par la reference I le noyau dWe vis ii bois, 
entoure dW filet en' lame mince 2 et prolonge 
par im corps 3 termine par one tete 4. La meme 
disposition se retronve sur les tire-fond compor- 
tant nn filetage de ce type. 

L'autre type de filetage est constitne par une 
sorte de profil couche dispose en beHce antour 
d*un noyau et se terminant par une pointe. Un 
t I filetage est utilise sur les vis a bois et led 
tire-fond dits « a enf oncer au marteau ^, £n 
effet, la fixation est alors realisee par enfonce- 
ment de la vis ou du tire-fond par pression ou 
par impact mecanique, le profil en siffiet du 
filetage s'opposant a rarradiement. Un tel file- 
tage est represente sur la figure 2 du dessin 
annexe, sur laqnelle on a design^ par la 
reference 5 le corps d*un tire-fond termine 
par une tete 6 et portant un filetage de ce type, 
indique en 7 et termine par une pointe 8. 

Cbacun de ces filetages presente des avantages, 
mais aussi des inconvenients notables. Ainsi, le 
filetage dit < a visser » presente Tavantage d'ame- 
ner progressivement la tete de la vis centre 
Fobjet a fixer. En controlant la rotation de la 



vis ou dn tire-fond, 0 est possible d'obtenir 
exactement la pression requise pour Tapplication 
de Tobjet sur son support. Ceci represente un 
avantage appreciable quant il s'agit de fixer 
par exemple des plaques de toitures. Le contrdle 
exerce evite la rupture des plaques et f oumit la 
pression desirable pour Tecrasement des ron- 
delles d'etancbeite qui sont requises pour cette 
application particuliere. Par centre, le processus 
de fixation est long et, dans certaines conditions, 
fatiguant pour Touvrier cbarge de ce travail, 
notamment pour lea poseurs de toitnres ou de 
bardage, qui tfavaillent dans des conditions sou- 
vent assez pen f avorables* 

Le filetage qui pent etre denomme « a enfon* 
cer au marteau » permet ime fixation aisee et 
rapide, puisqu^il suffit de tapper sur la vis ou 
le tire-fond comine sur une pointe pour realiser 
la fixation. Par centre, il ne permet pas le 
controle du serrage comme dans le cas precedent. 
En elFet, si Ton enfonce la vis ou le tire-fond 
jusqu'a sa venue en contact avec Tobjet a fixer, 
il pent en resulter ais^ment un manque de ser- 
rage, nuisible par exemple dans le cas de joints 
d^etancbeite, ou an contraire un serrage excessif 
et la rupture de la piece fixee, par exemple de 
plaques de toiture fragiles, ou encore sa defor- 
mation, n est done necessaire dlnterrompre 
renfoncement au marteau i une certaine distance 
de la piece et de terminer le serrage en faisant 
toumer la vis avec une de ou un outil equiva- 
lent; mais dans ce cas le travail de vissage est 
malaise, car Pextremite pointue de Telement n*a 
pas la forme requise pour sa penetration dans 
le bois. n se produit alors un glissement qui 
diminue la resistance de la fixation et un mauvais 
contrdle de la pression de serrage. 

XL arrive frequemment que, pour gagner du 
temps, les ouvriers enfoncent au marteau sur 
une tres grande longueur les vis a bois ou tire- 
fond munis d'un filetage <i a visser ». Dans ce 
cas, le materiau dans lequel la vis on le tire- 
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fond est enfonce, est deconpe comme a remportfr* 
piece et la fixation est defectnense. 

L^inventiozi a pour bnt de rem^dier a ces 
inconvenients des elementB de fixati n AyifltftTifg 
et de pennettre la realisation d*im element tel 
qu^une vis a bois ou tire-fond pouvant elre 
enfonce an martean ear la pins grande parde 
de sa longueur, pais visse jnsqn'^ sa position de 
fixation definitive. 

L*invention est materialisee, a titre de prodoit 
indostriel nouvean, dans on el^nent de fixation 
tel qn'une vis ou un tire-fond, caracterise en ce 
qa^il presente, vers Textr^ite libre de sa tige, 
une partie comprenant nn nojan entonzS dHm 
filet en lame minrft pcmvant etze visse, oette 
partie se terminant par ime pointe en forme de 
vzille, et en arriere de cette partie tenninale one 
partie munie d*un filetage a profil condbe pon* 
vant etre enfonce an marteoa. 

Snivant tme particnlazit£ de Invention, le 
filetage de la partie portant un filet < h visser > 
a UD diam^tre total qui dcmenre . inf erieur an 
diaxnetre total du filetage < a enfoncer an mar* 
tean ». En effet, la foime dn filetage c a visser > 
est telle qu*il en resnlte, conmie indiqoe prece- 
demment, ime deterioration dn mat^an dans 
lequel il est enfonce, de sorte que la difference 
de diametre mentioxmde permet d'obtenir nne 
fixation eatisfaisante eti arriere dn tron crease 
par le filetage « a visser >• 

Poor la &cation de cet eldment, on T^once 
an martean sur la pins grande partie de sa lon- 
gueur, puis on termine cette fixation par vissage. 
On obtient en consequence nne fixation tres 
rapidci et par ailleurs la mise en pression est 
aisement contrdlable, pnisqn*elle est r^alisee a 
Taidc dn filetage « a visser qui pen&tze dans 
le materian a la maniere dhme vrille, et la pres* 
sion de serrage pent etxe definie avec precision. 
En outre, la solidite de la fixation est, comme le 
montre rexpericnce, nettement snperieure a 
celle obtenne avec un simple filetage « a enfoncer 
an martean » et l^^rement snperieure k oelle 



obtenne avec im filetage c a visser >. 

La description qui va snivr , faite n regard 
dn dessin annexe, donn6 a titr non limitatif, 
permettra de xnieox comprendre Pinventi n. 

La figure 3 est nne vue scbematiqne d profil 
d*un^^ment de fixation snivant Tinventi n. 

L'element de fixation represent^ sur cette 
figure comporte im corps 9 ponrvn dhme tete 10 
et pr^sentant vers son extremite libre une partie 
a formee d*un nof an II entonrS d*im filet en lame 
mince 12 ponvant etre visse, cette partie se tetmi* 
nant par nne pointe en forme de vxille IS et, en 
azxiere de oette partie a» une partie 6 mnnie 
dHm filetage a profil concb6 14 pouvant etre 
enfonce an martean, le filetage de la partie a 
portant le filet « a visser > 12 ayant im diametre 
total qui demenre inferieur an diametre total 
da filetage « k enfoncer an martean > 14, 

n de soi que Ton pent apporter a cette 
realisation des modifications de details, ^ww^ ]e 
domaine des Equivalences tecbniqnes, sans B*€cax^ 
ter de Finvention. 



1** A titre de prodnit industxiel nouvean, el& 
ment de fixati<m tel quHme vis ou uu tire-fond, 
caracterise exi ce qu*il pr^sente, vers rextremite 
libre de sa tige, nne partie comprenant un 
noyau entonre d*nn filet en lame mince pouvant 
etre visse, cette partie se terminant par une 
pointe en forme de vrille, et en arri^ de cette 
partie terminale une partie munie d*an filetage 
a profil coucb6 pouvant etre enfonc6 an martean. 

2^^ Realisation particuliere de cette vis ou de 
ce tire-fond, caracterisee en ce que le filetage 
de k partie portant un filet « k visser > a un 
diametre total qui demenre inferieur au diametre 
total dn filetage « k enfoncer au martean >• 

Jean Marie Gustave THfiVENIN 
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